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Antrag auf Nichtnennung 



<g) Spezialschraube zum Verbinden von beschichteten Blechteilen 

(57) Blechteile aus bandverzinktem oder gleichwertig korro- 
sionsgeschutztem Stahlblech, Alublech oder Edelstahl, die 
zudem putverbeschtchtet oder lackiert sind, mussen mecna- 
nisch und galvanisch verbunden werden konnen ohne den 
Korrosionsschutz zu verletzen. Die in der nachfoigende 
Patentanmeldung beschriebene Spezialschraube erfullt die- 
se Aufgabe durch einen speziellen Kontakt-Federrmg, der 
sich in den Stirnseiten der Durchgangsbohrungen der 
Blechteile einpre&t. 
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Beschreibung 



Es gibt viele Grande daB wieder verstarkt Gehause 
aus bandverzinktem Stahlblech, Alublech oder auch 
Edelstahl gefertigt werden. Gewicht, Recyclingfahig- 5 
xeit, metallische Abschirmung aber insbesondere, durch 
die hervorragende Beschichtungen die es heute gibt, 
erne Lebensdauer die mindestens mit Beton vergleich- 
barist 6 

Das Herstellen dieser Blechkomponenten als Teile 10 
ernes Gehauses ist durch die moderne NC-gesteuerte 
Blechbearbeitungsmaschinen einfach reproduzierbar 
und wirtschaftlich geworden. Fur den Korrosionsschutz 
ist ledighch das miteinander verschweiBen der Blechtei- 
le em Problem. Durch die hohe Hitze wird die Grand- i* 
schutzschicht z. B. Zink oder AJuzink verletzt und es 
entstehen Unebenheiten. Die Verbindungen von fertig 
gestanzte, gekantete und beschichtete BlechteiJe soil die 
Korrosionsschutzschichten mdglichst nicht verletzen. 

Eine solche Ldsung erlautert die nachfolgende Be- 
schreibung einer Spezialschraube zum verbinden von 
beschichteten Blechteile. Die Schraube die sowohl als 
Flachkopfschraube Bild 1, 2 (2), Sechskantschraube 
oder nut anderer Kopfform ausgebildet sein kann, be- 
sitzt einen Schraubenhals der zum Kopf hin abhangig M 
von der Blechstarke der zu verbindenden Teile Bild 1 2 
(1) kern Gewinde hat Dieser Bereich geht vom Kero- 
durchmesser des Gewindes aus, zum Schraubenkopf hin 
konisch auseinander Bad 1, 2 (8). Um dieser Bereich ist 
em offener Kontaktfederring Bild 1,2 (3) mit geharteten 30 

?^ U l m f, en m V (4) geIe ^ deV bemT Anziehen 30 
der Scheibe-Mutter-Kombination Bild 1, 2 (5) (6) aus- 
einander gedruckt wird. Die Kontaktlamellen Bild 1 f4) 
werden gegen die Stirnseiten Bild 2 (9) der Durchgangs- 
bohrungen der zu verbindenden Blechteile und gegen 35 
dem Schraubenhals geprefiL Die Verbindung zeigt fol- 
gende Vorteile: & 

1) Sie verbindet mechanisch und galvanisch (lei- 
tend) die beiden beschichteten Blechteile und die 40 
Schraube. w 

2) Die Durchbrechungen der Beschichtung erfol- 
gen nur in den geschatzt angeordneten Stirnseiten 
der Durchgangsbohrungen. 

3) Ein verzinkter Kontaktfederring kann sogar als 45 
Zinkspenderdienen. 

2) In der Schraubverbindung ist die Schraubsiche- 
rung mtegriert 

3) Verdrehungsschutz zu der Kopfseite. 

4) Es gibt die MdgUchkeit unter dem Schrauben- 50 
kopf, zu der Blechseite hin, eine Dichtung Bild 1 2 
(7) einzubringen. 
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1. Spezialschraube zum verbinden von beschichte- 
ten Blechteile, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
offener Kontaktfederring Bild 1, 2 (3) mit geharte- 
ten inneren und auBeren Kontaktlamellen Bild 1 (4) 
durch eine konische Ausweitung Bild 1, 2 (8) im eo 
oberen Schraubenhalsbereich der Schraube Bild 1 
2 (2X beim Anziehen der Scheibe-Mutterkombina- 
tion Bild 1, 2 (5) (6) gegen die Stirnseiten Bild 2 (9) 
der Durchgangsbohrungen der zu verbindenden 
Blechteile Bild 1, 2 (1) und gegen dem Schrauben- es 
hals gepreBt wird 

2. Spezialschraube zum verbinden von beschichte- 
ten Blechteile nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB der Kontaktfederring Bild 1, 2 (3) die 
beide beschichteten Blechteile BHd 1, 2 (1) galva- 
nisch (leitend) miteinander und mit der Schraube 
verbinden und gleichzeitig eine Schraubensiche- 
rungsf unktion ubernimmt 

3. Spezialschraube zum verbinden von beschichte- 
ten Blechteile nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jede Art von Schraube z.B 
Flachkopfschraube BHd 1, 2 (2) oder auch Sechs- 
kantschraube genommen werden kann. 

4. Spezialschraube zum verbinden von beschichte- 
ten Blechteile nach Anspruch 1, 2 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB unter dem Schraubenkopf ein 
Dichtungselement Bild 1, 2 (7) sein kann und so den 

schQtzt tbereiCh gegCn eindrin S ender Feuchtigkeit 

5. Spezialschraube zum verbinden von beschichte- 
ten Blechtede nach Anspruch 1, 2, 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spezialschraube fur die 
Verbindung der Blechteile den bestmdglichen Kor- 
rosionsschutz bietet 

6. Spezialschraube zum verbinden von beschichte- 
ten Blechteile nach Anspruch 1, 2, 3, 4 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kontaktfederschei- 
t>e Bild 1, 2 (3% wenn sie verzinkt ist, Zink an der 
durchbrochene Beschichtung spendet (kathodische 
Korrosionsschutz). 

7. Spezialschraube zum verbinden von beschichte- 
ten Blechteile nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spezialschraube 
fur die Verbindung von fertig beschichteten Blech- 
komponenten, SchweiBnShten ersetzen kann und 
so die Lebensdauer von kompletten Gehausen in 
Freiluft entscheidend verl&ngert 
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